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ﬁco - ST ... avec technologie RFID

Suivi Transfert

Q Tragabilité totale du prélévement a I'élimination

O Indicateurs automatisés de température et de délais

O Automatisation maximum par technologie RFID dans le cadre d’une accréditation

selon la norme NF EN ISO 15189

Lien direct avec MPL Roche (en bidirectionnel) et avec la majorité des SGL du marché

Badges RFID pour les utilisateurs

a
a
O Etiquettes RFID pour les boites, les supports d’emballages
a

Tags RFID dédiés au suivi de température, pour les mallettes de transport

_______________________________________________________________________________________________________________________________________

le tag RFID associe les fonctionnalités d'un enregistreur
de température sophistiqué et les atouts des fechnologies
RFID pour la tragabilité et la récupération des données.
Compact et entiérement paramétrable, CQ-ST permet
de suivre et d'enregistrer les variations de température
d'un produit tout au long de son transport et/ou son
stockage. Gréce a la souplesse ef la facilité de la lecture
RFID (lecture multiple, lecture & travers I'emballoge...), il
révolutionne et simplifie le suivi de fempérature des échan-
fillons : inter sites, & domicile, et auprés des infirmiers
préleveurs. Via une simple lecture RFID, les données sont
fransmises & |'arrivée et peuvent générer une alerte, para-
métrable, sur les délais et les températures, fonction des
échantillons transportés.

la radio-identification plus souvent désignée par le sigle
RFID (de I'‘anglois Radio Frequency IDentification)
est une méthode pour mémoriser et récupérer des
données & distance en utilisant des marqueurs appelés

— « radio-étiquettes » (< RFID

-§ E fag » ou « RFID transponder »
wiesderies %R0 en anglais). Les radio-étiquettes

sont de pefits objets, tels que des étiquettes autoadhé-

Ordinateur

sives, qui peuvent éfre collés sur les confenants / boites
de fransport.

les radio-badges sont de petits objefs, ronds de
-
4cm de diamétre sur 5 millimétres de haut, qui

peuvent éfre enfreposés au sein des mallettes de
fransport. lls permettent d'assurer le suivi des températures.
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- d'audit,
- de conseil ef d'accompagnement qualité,
-de formohon,
- de conception de logiciels liés au domaine de la qualité,
- d'administration réseau et de support informatique.
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¥ PREPARATION

PRELEVEMENT Q Pas de code barre supplémentaire )

Fonctionnement simple et rapide par
lecteur RFID ou par simple scan

Maitrise des délais et des
températures (avec alarmes
paramétrables) en temps réel

TRANSPORT

(DESTRUCTION / SEROTHEQUE )

SITE DE REALISATION DES ANALYSES

INTERFACE DE GESTION DE VOS FLUX

Pilotage au travers d’un véritable systéme d’information :

Nombre de tubes par jour au départ du site CRVT RIVOLT

» Délais

Captures de la malette 8380004

» Volumétrie en temps réel
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Temps

Fonctionnement client - serveur
L'ensemble des données est disponible sur le serveur mis & disposition sur site ou possibilité de

serveur délocalisé. Tous les PC du réseau ont accés aux données.
L'interface CQ-ST D
Plus de papier, la tracabilité & portée de scan | '
) CQ-ST

Suivi Transfert




